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Informati on QuiCkStart Veuillez vous reporter au mode d’emploi pour lesinstructi ons détaillées

1. PRERRARATIFS 2. FIXATION 3. ALIGNBVENT 4. AFFUTAGE

_ Scaler Universal Qurette, GraceyQurette 1. Démarrer le moteur.
| «open»
1. Repousser la téte de meule en position d’arrét. Ouvrir la pince de fixation. Tourner a 1. Orienter laurface faciade I'instrument a
2. Insérer la meule dans la téte de meule. ces fins la molette sur la position «open». I'horizontale.

2. AffQter I'instrument:

Protective cap! -
Scaler:deux cotés.

Ne jamais affiter la pointe!

Curette universelledeux cotés et 1x au
niveau de la pointe.

GraceyCutette: la partie inclinée et au
niveal de la pointe.

3. Tester le tranchant a I'aide du batonnet

1. Placer la jauge magnétique sur la partie en acrylique.
supérieure de la surface faciale. 4. Pour les curettes Gracey, amener le boitier
2. Tourner le boitier de fixation vers la gauctle 5. Retirer I'instrument.
S — ' - - o ou vers la droite jusqu’au repére de la
3. Amener l'arc de réglage dans la position | 2. Maintenir le ler talon a la verticale et position finale.

d'encliquetage «3» placer celui-ci dans la pince de fixation.
3. Fixer I'instrument en tournant sur la molett.
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